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Abstract of DE10012149 

The invention relates to a device for separating 
sausages (2.1 , 2.2, 2.3) from a string of 
sausages, in which the sausages are connected 
by a twisted section (3) comprising at least one 
clip (4.1, 4.2). The invention is characterized in 
that a knife (7) rotates about the twisted section 
(3), cutting the latter with its blade (9.1 , 9.2) 
positioned in front of and/or behind the clip (4.1, 
4.2). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Vorrichtung zum Abtrennen von Wursten von einem Wurststrang 

® Bei einer Vorrichtung zum Abtrennen von Wursten (2.1, 
2.2, 2.3) von einem Wurststrang, an dem die Wurste uber 
eine Abdrehstelle (3) verbunden sind, an der sich zumin- 
dest ein Clip (4.1, 4.2) befindet, dreht ein Messer (7) mit 
seiner Schneide (9.1, 9.2) vor und/oder nach dem Clip 
(4.1, 4,2) schneidend urn die Abdrehstelle (3). 
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Beschreibung 

1 0001 J Die Erfindung bctrifft einc Vorrichtung zum An- 
irennen von Wiirsten von einem Wurststrang, an dem die 
Wurste uber eine Abdrehstelle verbunden sind, an der sich 5 
zurnindesl ein Gip befindet, sowie ein Verfahren hierfiir. 
[0002] Aus der DE43 18 301 C2 isl beispielsweise ein 
Verfahren und eine Vorrichtung der obengenannten Art be- 
kannt, bei dem die Wurste von Transportelementen zu einer 
Schneidstelle transportiert und dort durch ein Schneidele- to 
men l voin Wurststrang abgetrennt werden. Vor dieser 
Schneidstelle wird eine Abdrehstelle zwischen zwei Wiir : 
sten minels eines Sensors ermittelt, wobei der Sensor einen 
Spannungsabfall und einen Spannungsanstieg an der Ab- 
drehstelle und daraus ein Bild (Kontur) der Abdrehstelle 15 
zwischen den Wiirsten ermittelt. Hierdurch und durch die 
Geschwindigkeit der Transportelemente wird der Zeitpunkt 
der Tatigkeit der Schneidelemente an der Schneidstelle be- 
stimmt. Bei dem Schneidelement handelt es sich urn ein si- 
chellonniges Messer, welches von einem Servomotor ange- 20 
trieben wird. 

[00031 Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung der oben genannten Art derart zu 
verbessem, dass ein moglichst schonendes Durchlrennen ei- 
ner Abdrehstelle und insbesondere das Entfemen eines dort 25 
vorgesehenen Clips ermoglicht wird. 
[0004] Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, dass ein Messer 
mit seiner Schneide vor und/oder nach dem Clip schneidend 
um die Abdrehstelle dreht. 

[0005] Entsprcchend dem erfindungsgemassen Verfahren 30 
wird ein Messer gegen die Abdrehstelle bewegt, sodass die 
Schneide der Abdrehstelle schneidend anliegt, wobei dann 
das Messer um die Abdrehstelle gedreht und dabei die Ab- 
drehstelle durchtrennt wird. Der Vorteil dieses Verfahrcns 
ist, dass ei n Durchtren nen der Abdrehstel le wesentlich scho- 35 
nender erfolgt, da die Abdrehstelle nicht mit dem Messer 
durchschlagen, sondern geschnitten wird. 
[0006] Bevorzugl weist das Messer zurnindesl zwei Flugel 
auf, die in Transportrichtung der Wurst hintereinander ange- 
ordnet sind. Diese Ausgestaltung des Messers macht es 40 
moglich, dass zwischen die beiden Flugel ein oder mehrere 
Clipse aufgenormnen werden konnen, welche dann zusam- 
men mil dem entsprechenden Teil der Abdrehstelle entfeml 
werden. 

[0007] Um ein Drehen des Messers moglich zu machen, 45 
soil dieses bevorzugt an einem Drehring angeordnet sein. 
Das Messer befindet sich dabei innerhalb des Drehringes, 
wobei die Schneiden des Messers bzw. der Flugel bevorzugt 
etwas uber den Mittelpunkt des Drehringes hinausragen. 
Gegeniiber dem Drehring ist das Messer in etwa radial ange- 50 
ordnet. 

[0008] Gedreht wird der Drehring mittels eines Servomo- 
tors. Damit macht sich die Erfindung die bekannten Vortcile 
des Servomotors zunutze. Femer soli dieser Drehring in der 
Vertikalen bewegbar sein. Das bedeutet, dass mil dem Dreh- 55 
ring auch das Messer und damit die Schneiden an die Ab- 
drehstelle herangefuhrt werden, wobei die Schneiden nach 
Ende der Bewegung in der Vertikalen auch etwas in die Ab- 
drehstelle eindringen sollen oder zumindest die Abdreh- 
stelle etwas unler Druck setzen. 60 
[0009] Fcmcr ist der Drehring an einem Tragring angeord- 
net. Gegeniiber diesem Tragring soli der Drehring drehbar 
sein, sodass zwischen Tragring und Drehring entsprechend 
Lager, insbesondere Kugellager vorgesehen werden. 
1 0010] Gedreht wind der Drehring gegeniiber dem Trag- 65 
ring miticls des oben erwahnten Servomotors, wobei dieser 
uber ein entsprechendes Antriebsritzei und ein Antriebsele- 
ment insbesondere eine Antriebskette mit dem Drehring 



verbunden ist. Der Tragring weist im ubrigen einen entspre- 
chenden Lagerwinkel auf, an dem der Servomotor festliegt. 
Zum Bcwcgcn des Tragringcs in der Vertikalen sind viele 
Moglichkeilen denkbar. Nur beispielhaft konnen dem Trag- 
ring Zahnstangen angeformt sein, wobei in entsprechende 
Zahnungen Zahnrilzel eingreifen, die uber ein Gelriebe mil 
einem Anlrieb, insbesondere ebenfalls einem Servomotor, 
verbunden sind. 

[0011] Hervorzuheben ist, dass beim Drehen der Messer- 
flugel um die Abdrehstelle herum ein Abschneiden der Ab- 
drehstelle und insbesondere der Clipse erfolgt,. wobei im ub- 
rigen einem seitlichen Ausweichen der Wurste die in den 
DE 43 18 301 C2 gezeigten Transportelemente fur den 
Wurststrang entgegenwirken. 

[0012] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der 
Erfindungcn ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der 
Zeichnung; diese zeigt in 

[0013] Fig. 1 eine schematisiert dargestellte Seitenansicht 
von Teilen einer Vorrichtung zum Ablrennen von Wiirsten 
von einem Wurststrang; 

[0014] Fig. 2 eine Frontansicht der Vorrichtungsteile ge- 
mass Fig. 1 ; 

[0015] Fig. 3 und Fig. 4 Frontansicht der Teile der Vor- 
richtung gemass Fig. 1 in unterschiedlichen Gebrauchsla- 
gen. 

[0016] Gemass Fig. 1 liegen auf einer, hier strichpunktiert 
angedeuteten Maschinenebene 1 Wurste 2.1, 22 und 23 
auf, wobei die Wurst 2.1 bereits vom Wurststrang abge- 
trennt ist, wahrend die Wurste 2.2 und 23 noch an einer Ab- 
drehstelle 3 miteinander verbunden sind. Die Verbindung 
wird durch zwei Clipse 4.1 und 4.2 unterstiitzt 
[0017] Nicht naher gezeigt sind entsprechende Transport- 
elemente fur den Wurststrang sowie eine Erkcnnungsein- 
richtung fur die Abdrehstelle. Hierzu soil auf die 
DE 43 18 301 C2 verwiesen werden. 
[0018] Eine Abtrennstelle 5 fur die Wurst 2.1 von der 
Wurst 22 weist einen Drehring 6 auf, in dem sich ein Mes- 
ser 7 (Fig. 2 bis Fig. 4) befindet. Dieses Messer 7 besitzt 
zwei Flugel 8.1 und 8.2, welche in Transportrichtung x der 
Wurste hintereinander angeordnet sind. Jeder Flugel 8.1 
bzw. 8.2 weist eine Schneide 9.1 bzw. 9.1 auf. Das Messer 
selbst kann beispielsweise aus einem Metallband bestehen, 
welches gekriimmt ist, wobei beide Enden die Schneiden 
9.1 und 92 aufweisen. Bevorzugt sind diese Schneiden 9.1 
und 92 konkav nach aussen gekriimmt. 
[0019] Das Messer 7 ist uber Befesligungselemente 10.1 
und 10.2 mit einem Halter 11 verbunden. Dieser Halter 11 
sitzt in dem Drehring 6 und kann mit diesem Drehring 6 in 
Richtung z gedreht werden. Der Drehring 6 weisst eine Aus- 
senzahnung 12 auf, in die eine Kette 13 eingreift. Die Kette 
13 steht mit einem Antriebsritzei 14 in Verbindung, welches 
auf einer Drehwetlc 15 eines Antricbsmotors 16 aufsitzt. 
Bevorzugt handelt es sich bei dem Antriebsmotor um einen 
Servomotor. 

[0020] Der Antriebsmotor 16 liegt an einem Lagerwinkel 
17 fest. Der Lagerwinkel 17 sitzt auf einem Tragring 18 auf, 
an dem auch der Drehring 6 uber nicht niiher gezeigte Lager, 
beispielsweise Kugellager, angeordnet ist, wobei der Dreh- 
ring 6 gegeniiber dem Tragring 18 in Drehrichlung z gedreht 
werden kann. 

[0021] Nach unten ragen von dem Tragring 18 zwei Zahn- 
stangen 19.1 und 19.2 ab, deren Zahnung 20 jeweils mit ei- 
nem entsprechenden Zahnritzel 21.1 bzw. 21.2 in EingrifT 
steht. Die Zahnritzel 21.1 und 21.2 stehen uber jeweils einen 
Achsstummcl 22.1 und 22.2 mit einem Gctriebe 23, bevor- 
zugt einem Schneckenradgetriebe, in Verbindung. Diesem 
Getriebe 23 ist wiederum ein Antrieb 24 zugeordnet, uber 
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den das Geiriebe 23, die Achsstuinmel 22.1, 22.2 sowie die 
Zahnritzel 21.1 und 2X2 in Bewegung gesetzt werden kon- 
ncn. Das Geiriebe 23 ubcrsctzi die Bewegung so, dass die 
Zahnritzel 21.1, 21.2 in entgegengesetzter Richtung ange- 
irieben werden, sodass eine Bewegung der gesamten Ab- 5 
Irennstelle 5 in Richlung des Doppelpfeiles y durchgefuhrl 
werden kann. 

[0022] Die Funkiionsweise der vorliegenden Erfindung ist 
folgende und wird an hand der Fig. 2 bis 4 naher erlautert: 
[0023] Eine Wurst 22 gelangt in die Abtrennstelle 5, wie 10 
dies in Fig. 2 angedeulel isl. Vorher wurde beispielsweise 
entsprechend der DE43 18 301 C2 die Lage der Abtrenn- 
stelle und auch die Lage des oder der CI ipse genau ermittelt. 
[0024] Innerhalb der Abtrennstelle 5 wird die Wurst 22 
unter dem Messer 7 angehalten und zwar exakt an der S telle, 15 
an der die Fliigcl 8.1 und 8.2 den bzw. die Clipse zwischen 
sich aufnehmen konnen. Nunmehr wird der Antrieb 24, der 
ebenfalls ein Servomotor ist, in Tatigkeit gesetzt. Die Zahn- 
ritzel 21.1 und 21.2 laufen die Zahnstangen 19.1 und \92 
ab, wobei die Trennstelle 5 in Richtung y nach unlen bewegt 20 
wird. Das Messer 7 trifft gemass Fig. 3 mit seincn Schnci- 
den 9.1 und 92 auf die Abdrehstelle 3 und zwar vor und hin- 
ter dem bzw. den Clipsen. Bevorzugt dringen dabei die 
Schneiden 9.1 und 9.2 bereils in die Abdrehstelle 3 ein. 
[0025] Nunmehr wird der Servomotor 16 in Tatigkeit ver- 25 
setzt, der iiber die Drehwelle 15, das Antriebsritzel 14 und 
die Kette den Drehring 6 in Bewegung versetzt. Das Messer 
Tdreht nun, wie in Fig. 4 gezeigt, urn die Abdrehstelle und 
trennt die beiden Wurste 2.1 und 2.2 voneinander. wobei 
gleichzeitig der Clip 4.1/4.2 cntfernt wird. Bei der Drehung 30 
gelangt das Messer dann wieder in die Ausgangslage ge- 
mass Fig. 2 zuriick. 

[0026] Da die Flugel 8.1 und 8 2 schwalbenschwanz-ahn- 
lich schrag angestellt sind, schalt das Messer 7 quasi die Ab- 
drehstelle 3 mit dem Clip 4.1/4.2 von den Wursten 2.1 bzw. 35 
22 ab. Dabei wird vermieden, dass die Wursthaut einreisst. 

Positionszahlenliste 



1 Maschinenebene 

2 Wurst 

3 Abdrehstelle 

4 Clip 

5 Abtrennstelle 

6 Drehring 

7 Messer 

8 Flugel 

9 Schneidc 

10 Befestigungselement 

11 Halter 

12 Aussenzahnung 

13 Kette 

14 Antriebsritzel 

15 Drehwelle 

16 Antriebsmotor 

17 Lagerwinkel 

18 Tragring 

19 Zahnstangen 

20 Zahnung 

21 Zahnritzel 

22 Achsstummel 

23 Geiriebe 

24 Antrieb 

x Transportrichtung 
y Hubrichtung 
z Drchrichtung 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Abtrcnncn von Wiirstcn (2.1, 22, 
2 J) von einem Wurststrang. an dem die Wurste iiber 
eine Abdrehstelle (3) verbunden sind, an der sich zu- 
mindest ein Clip (4.1, 4.2) befindet. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Messer (7) mil seiner Schneide (9.1, 
9.2) vor und/oder nach dem Clip (4.1. 4.2) schneidend 
um die Abdrehstelle (3) dreht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Messer (7) zumindesl zwei Flugel 
(8.1, 8.2) aufweist, die in Transportrichtung (x) der 
Wurst (2.1, 2.2, 23) hintereinander angeordnet sind, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Messer (7) an einem Drehring 
(6) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dem Drehring (6) ein Servomotor (16) 
Zugeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Drehring (6) in der Vcrtikalen 
(y) bewegbar isl. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Drehring (6) an einem Tragring (18) 
angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Servomotor (16) auf dem Tragring 
(18) aufsitzt und iiber ein Antriebselement (13) mit 
dem Drehring (6) verbunden ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass an dem Tragring (18) zu- 
mindesl eine Zahnstange (19.1, 19.2) angeordnet und 
dieser ein Zahnritzel (21.1, 21.2) zugeordnet ist, wel- 
ches mit einem Antrieb (24) gcgebenenfalls iiber ein 
Geiriebe (23) verbunden ist. 

9. Verfahren zum Abtrennen von Wursten (2.1, 2 2 y 
23) von einem Wurststrang, an dem die Wurste iiber 
eine Abdrehstelle (3) verbunden sind, an der sich zu- 
mindesl ein Clip (4.1, 42) befindet, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Messer (7) gegen die Abdrehstelle 
(3) bewegt wird, so dass die Schneide (9.1, 92) des 
Messers (7) der Abdrehstelle (3) schneidend anliegl, 
wobei dann das Messer (7) um die Abdrehstelle (3) ge- 
dreht und dabei die Abdrehstelle (3) durchtrennt wird. 
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